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1.0 INTRODUCAO

Os fluxdmetros a hélice sdo amplamente aceitos como tecnologia comprovada para medir fluxo com alta precisdo e
excelente repetibilidade. A McCrometer Inc. produz fluxémetros a hélice usados para aplicacdes agricolas, municipais e
industriais em todo o mundo. As configuracdes comuns do fluxdmetro Mc Propeller sdo mostradas na Figura 1, abaixo.

1.1  Tipos de modelos

Placa superior removivel - MG900 exibida Tipo de sela - M0308 exibido

=

) %

Fluxo aberto - M1700 exibido Ell fixo - MF100 exibido

Figura 1. Configuragoées tipicas do medidor de fluxo Mc Propeller

1.1 Aplicagbes tipicas

«  Sistemas de irrigacado por aspersao + Ingestdo de 4gua bruta

«  Sistemas de pivds centrais «  Gerenciamento de agua e efluentes

« Equipamentos agricolas de dreas de irrigacao «  Efluente de fabrica

- Sistemas de irrigacdo por gotejamento - Controle e atuacgao da vélvula

«  Gerenciamento de campos de golfe e de parques «  Lodo ativado por retorno

+ Indicacao, totalizacdo e gravacdo remota «  Misturas de dgua quente e petréleo

«  Viveiros comerciais «  Processamento em lote de processos e alimentacao

«  Controle e atuacdo da bomba de multiplos estagios quimica

<=
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2.0 ESPECIFICACOES

O elemento de medicdo de um fluxdmetro a hélice consiste em um dispositivo rotativo, chamado de rotor ou hélice.
Posicionada no centro da corrente do fluxo, a hélice gira a uma taxa proporcional a velocidade do fluido, através do
fluxbmetro. Essa rotacdo pode ser transmitida mecanicamente a um conjunto de registro, permitindo a exibicao da vazao
volumétrica do fluido e do volume acumulado.

. . . " 2" até 96"

2.1 Eﬁspeqﬁcagoes gerais TAMANHOS DISPONIVEIS (5,08 cm a 243,84 cm)
DESCRICOES: VAZOES DISPONIVEIS 40 até 75.000 GPM
MODULACAO: Os medidores a hellFe sao .espeC|ﬁcafJos MODULACAO até 15:1
para trabalhar dentro de uma determinada faixa de vazdes. — -
Modulacdo é a relagdo entre as vazbes méaxima e minima PRECISAO + 2%
do medidor. Uma modulagdo comum de um medidor de 8” | REPETIBILIDADE +0,25%
(20,32 cm) é 15:1 (por exemplo, fluxo max. = 1500 gpm a fluxo PRESSAO NOMINAL 150 PSI até 300 PSI
min. =100 gpm)

B TEMPERATURA 160°F A 180° F
PRECISAO: A precisao é a relagdo entre o volume exibido no | cL ASSIFICADA (71,1°C a 82,2°C)

totalizador do medidor e o volume real de fluido que passou
pelo medidor. A McCrometer garante que o medidor reportara
dentro de +2% do fluxo real, se 0 medidor for normalmente operado entre suas taxas minimas e maximas de fluxo.

REPETIBILIDADE: A repetibilidade do medidor de fluxo é a capacidade de reproduzir uma medicdo sob condi¢des
semelhantes. Isso ndo é, por si s6, uma medida de precisdao, mas um componente da precisao total do medidor. Os
medidores a hélice McCrometer tém uma repetibilidade de +£0,25%.

PRESSAQ: A classificacdo de pressdo para medidores a hélice padrdo é de 150 PSI. Essa classificacido de pressdo refere-se
a pressao constante de linha na tubulacdo. Alguns modelos podem ser classificados até 300 PSI. Pressdes mais altas estao
disponiveis mediante solicitacao especial.

TEMPERATURA: A classificacdo de temperatura para medidores a hélice padrao é de 160°F (71,1°C) de temperatura
constante. Esta classificacao refere-se a temperatura do fluido. A maioria dos modelos padréo pode ser atualizada para
temperatura constante de 180°F (82,2°C), sob solicitacao especial.

<7
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2.2 Como ler um totalizador

As diretrizes a seguir devem ser Uteis para ler totalizadores nos fluxdmetros Mc Propeller:

ESPECIFICACOES

A maioria dos totalizadores tem “multiplicadores”. Os multiplicadores sao sempre um multiplo ou fracao de dez, usados

para multiplicar a leitura direta do totalizador.

Leitura de um totalizador com 6 digitos
Galdes: Um medidor que totaliza em galdes terda um
multiplicador de 10, 100 ou mais. Isso significa que o
medidor ndo é lido como gal6es, mas como dezenas ou
centenas de galdes.

Pés por acre: Um medidor que totaliza em pés por acre
terd um multiplicador de 0,01, 0,001, 0,0001 ou inferior. Os
contadores de digitos no lado direito ficam amarelo, para
indicar onde um ponto decimal deve ser colocado ao ler o
totalizador.

Capacidade méx.: 99.999.000 galdes

Capacidade méx.: 999,999 pés por acre

Neste exemplo, a leitura
correta € 9.254.500 galées.

£ McCROMETER

HEMET, CALIFORNIA

Neste exemplo, a leitura
correta é 92.545 pés por acre.

£ McCROMETER

HEMET, CALIFORNIA

Figura 2. Totalizador
em galées x 100

Figura 3. Totalizador
em pés por
acre x 0,001

Leitura de um totalizador com 7 digitos

O totalizador com 7 digitos para galdes e pés por acre é
lido da mesma forma que a descrita acima. Veja os valores
maximos possiveis para cada multiplicador.

Ao ler um totalizador, certifique-se de adicionar o numero
correto de zeros ou colocar o ponto decimal no lugar certo. Se
um erro for cometido, a leitura do medidor pode estar errada
por um fator de 10, 100 ou até mesmo 1000 unidades.

2.3

Capacidade méx.: 999.999.000 galoes

Capacidade max.: 9.999.999 AFT

Neste exemplo, a leitura
correta € 9.254.500 galbes.
777
\\\\\\\ 2500 ///////

R My,
Nope 3500//
ANTI-REVERSE

o » @
0/
0092545
GALLONS X 100

& MCCROMETER

HEMET, CALIFORNIA

500 & »‘ONS

Neste exemplo, a leitura
correta é 92.545 pés por acre.
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\\\\\\\\ \\\\ zsloo fi

1]
il I//////
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o » @
0
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ACRE FEET X.001

£ McCROMETER

HEMET, CALIFORNIA

Figura 4. Totalizador
em galées x 100

Entendendo a relacao de transmissao do registro

Figura 5. Totalizador
em pés por
acre x 0,001

Cada registro tem uma relacdo de transmissdo que corresponde a hélice. Por exemplo, considere um medidor McCrometer
de 8"(20,32 cm) totalizando em galdes. Um medidor padrao de 8" terd uma relacdo de transmissao de 400:1, o que significa
que o propulsor deve girar 400 vezes para que a primeira roda do odémetro gire uma rotacdo completa. Essa primeira roda
do oddémetro geralmente simboliza um determinado multiplo das unidades totalizadoras, chamado de multiplicador. Como
o totalizador no medidor de 8”tem um multiplicador de 100 (indicado por dois zeros a direita das rodas do odémetro), cada

numero na primeira roda do oddémetro representa cem galdes.

Portanto, uma rotacdo completa da primeira roda do odémetro é dez vezes cem
galdes, ou 1000 galdes. Assim, lembrando que a relacdo de transmissao para este
exemplo é de 400 rotacdes do propulsor para uma volta completa da roda do

oddémetro, 400 rotagdes do propulsor equivalem a 1000 galdes.

Exemplo: Medidor padrdo de 8”: 400 rotacbes do propulsor = 1 volta da roda do

oddémetro = 1000 galbes

*OBSERVACAO* Cada tamanho de linha tem sua prépria relacio de
transmissao. Registros de medidores com tamanhos diferentes nao podem

ser trocados livremente.Certifique-se de conhecer a relagdo de transmisséo e o

multiplicador do seu medidor para referéncia.

McCROMETER

Pagina 3

Indicador de fluxo instantaneo

$

ONS
1500

GALLONS X 100

S McCROM

HEMET, CALIFORNIA

Multiplicador

Figura 6. Face do
mostrador comum
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2.4  Precisao TABELA DE PRECISAO
105%
100% 77777 I I——— e B — = 102%
) - —t--—-- ——tf—t =] —- ] 98%
PRECISAO /
95%
90%
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
12”(30,48 cm)— 3
| VELOCIDADE (PES POR SEGUNDO)

6" (15,24 cm

)

8" 10"(20,32cm, 25,4 cm)
)

4"(10,16 cm)

3"(7,62cm)———

As vazdes padrdo para medidores a hélice McCrometer sdo exibidas abaixo. As leituras sdo garantidas como precisas dentro de uma
faixa de +2% para estas taxas de fluxo. Observe que, para mais de 80% da faixa de vazdo do medidor, a precisdo é superior a £1%.

> 25 > - o ” o > y o o | 200 | 22

Tamanho nominal do medidor | (508 | 635 | 7,62 | (10,16 | (1524 | (2032 | (254 | (30,48 | (35,56 | (40,64 | (4572 | (50,8 | (60,96
cm) cm) cm) cm) cm) cm) cm) cm) cm) cm) cm) cm) cm)

Fluxo minimo (em galdes 40 40 40 50 90 100 |125 |150 |250 [275 |400 [475 |700

americanos/minuto)

Fluxo maximo (em galdes 250 |250 |250 [600 |1.200 |1.500 [1.800 |2.500 [3.000 |4.000 [5.000 |6.000 |8500

americanos/minuto)

Faixa da face do mostrador 250 [250 |250 [800 |1300 |2.500 [3.000 |4.000 [6.000 |8.000 [10.000]10.000 ]| 15.000

2.5

Perda de carga

Perda de carga refere-se a perda de pressao do fluido devido ao medidor. Os medidores a hélice tém perda de carga
permanente muito baixa, como visto na tabela abaixo.

TABELA DE PERDA DA CARGA
1.263 35
1,083 30
0,902 25
PERDA DE 0722 AN Y 20 pERDA DE
~pa * R 15 CARGA
6"
(PS) 15 5hem) (POLEGADAS
0,361 E— p —] 10 DE AGUA)
0,180 - (20321 (354 erm) .
’ / //j;é 12"
0,000 — (3048cm) 0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
VELOCIDADE (PES POR SEGUNDO)
3” 4" 6" 8" 10" 12" 14" 16" 18" 20" 24"
Tamanho nominal do medidor (7,62 (10,16 | (15,24 | (20,32 (25,4 (30,48 | (35,56 | (40,64 | (45,72 (50,8 (60,96
cm) cm) cm) cm) cm) cm) cm) cm) cm) cm) cm)
Perda de carga maxima (pol. coluna Hy0) | 30 23 17 7 4 3 2 2 2 1 1

<= McCROMETER

Pagina 4
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3.0 INSTRUCOES DE INSTALACAO

A instalacdo adequada do medidor é o primeiro passo para garantir seu excelente desempenho. Siga estas instrucdes
atentamente. Consulte um representante de servico autorizado ou a fabrica se vocé encontrar uma circunstancia que ndo
seja abordada por este manual.

Todos os produtos McCrometer sao testados e inspecionados durante a fabricacdo e antes do envio. Uma inspecdo deve
ser realizada ao abrir a embalagem, para detectar qualquer dano que possa ter ocorrido durante o envio.

3.1 Seguranca

ATENCAO!
NUNCA TENTE REMOVER UM MEDIDOR ENQUANTO A LINHA ESTIVER SOB PRESSAO!

ATENCAO

« Qualquer pessoa que instale, inspecione ou faca a manutencdo de um medidor de fluxo McCrometer deve ter uma
compreensao funcional das configuracdes e sistemas de tubulagdo sob pressao.

«  Antes de ajustar ou remover qualquer medidor, certifique-se de que o sistema esteja completamente despressurizado.

- Tenha cuidado ao levantar medidores. Os medidores podem causar ferimentos graves se forem levantados
incorretamente ou cairem.

«  Apenas as ferramentas necessarias e apropriadas devem ser usadas ao trabalhar em um medidor. Consulte a lista de
ferramentas na page 1.

«  Antes de iniciar um sistema, certifique-se de que todas as conexdes estejam devidamente fixadas. Mantenha uma
distancia segura e prudente do medidor durante a inicializagao do sistema.

3.2 Etapas basicas de instalacao

OBSERVACAO

Se for necessario abrir um orificio na tubulacéo, certifique-se de usar o modelo fornecido. E recomendado que
quatro orificios sejam abertos nos cantos do quadrado, para guiar o corte. Também é recomendavel que o corte
seja feito no interior das linhas desenhadas no modelo.

l

IMPORTANTE

1. Aplique lubrificante MolyKote, ou similar, na junta da sela e no didametro interno dos parafusos em U.
Coloque a sela com a junta sobre o orificio.
Coloque os parafusos em U sob a tubulacao, através das presilhas da sela.

Coloque as arruelas e porcas fornecidas nos parafusos em U, que foram instalados através das presilhas da sela.

i wWN

Comece a apertar as porcas uniformemente, em um padréo diagonal ou semelhante ao niimero 8.
5a. Aperte as porcas com um torque de 40 pés-libras.
5b. Aperte as porcas com um torque de 60 pés-libras.
5c. Aperte as porcas com um torque de 80 pés-libras.

6. Depois, afrouxe todas as porcas. Nao retire as porcas dos parafusos em U por completo. O objetivo é liberar a forca e a
tensao da sela e da junta.

7. Repita as etapas 5a até 5¢, exatamente como descrito. Uma etapa que for ignorada pode resultar em uma vedacdo
inadequada.

8. Aplique pressédo e acione a bomba.

9. Verifique se sela ndo esta vazando agua. Se estiver, repita as etapas de 6 a 8 até que a sela esteja vedada.

™
o ] \S B
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3.3  Palhetas de estabilizacao

Deve ser dada atencéo especial aos sistemas usando dois cotovelos “fora do plano’, ou dispositivos como um separador
centrifugo de areia. (consulte a Figura 7). Isso faz com que o fluxo se comporte como redemoinho na linha, afetando os
medidores a hélice. Redemoinhos bem desenvolvidos podem percorrer até 100 didmetros a jusante, se desobstruidos. Uma
vez que a maioria das instalacdes trabalham com menos de 100 diametros, palhetas de estabilizacdo sao necessarias para
aliviar o problema. (consulte a Figura 8). As palhetas de estabilizacdo quebrarao a maioria dos redemoinhos, garantindo
medi¢des mais precisas.

Os medidores de linha principal da McCrometer, como a série MW500, possuem palhetas incluidas como recurso padrao.
Se o seu modelo nao tiver palhetas de estabilizacao (por exemplo, série M0300 de sela parafusada), a McCrometer incentiva
ativamente a instalacdo de palhetas logo a frente do medidor. As palhetas de estabilizacao estao disponiveis em solda,
parafuso e nos estabilizadores de fluxo FS100 e FS200. (consulte a Figura 9). Para obter mais informacdes sobre a instalacao
da palheta, acesse www.mccrometer.com e baixe os seguintes documentos da McCrometer:

« 24510-72 Instrucdes de instalacao para palhetas aparafusadas

« 24517-03  Instrucdes de instalacao do estabilizador de fluxo

Figura 7. Cotovelos Figura 8. Palhetas Figura 9.
fora do plano de estabilizacao Estabilizador
parafusadas de fluxo

3.4 Outras consideracoes de instalacao

«  Todos os fluxdmetros a hélice sdo calibrados apenas para uma tubulacdo completa; se a extensdo for menor, o
medidor registrara o fluxo em excesso. Embora a pressdo minima da linha nao seja necessaria para a medicao precisa,
é necessario que a tubulacao esteja cheia.

«  Os fluxébmetros Mc Propeller podem ser montados horizontal ou verticalmente. Os fluxdmetros Mc Propeller
sdo calibrados para instalacdo horizontal. A montagem vertical pode oferecer leves vantagens, devido ao efeito
pronunciado da gravidade sobre as linhas verticais. Se o medidor for montado verticalmente, notifique a fabrica no
momento do pedido, pois o indicador mecanico precisa ser calibrado para instalagdes verticais.

- Com o medidor instalado, verifique o indicador de vazdo. A vazao deve ser estavel, a ponto de ser facil de ler. Algum
movimento do indicador é normal, devido a variagdes no fluxo. O movimento irregular do indicador é normalmente
causado por variagdes do fluxo, e o sistema deve ser verificado. Variagcdes drasticas no fluxo podem reduzir a precisdo
do medidor. Se vocé suspeitar de um problema com o medidor, entre em contato com o representante local da
McCrometer.

—
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3.5 Requisitos de tubulacao

Os fluxdémetros sao dispositivos de deteccao de velocidade, vulneraveis a certos disturbios acima do local onde forem
instalados. Porisso, os medidores requerem certas extensdes retas de tubulacao, antes e depois do medidor. Essas distancias
normalmente estdo relacionadas ao didametro da tubulacdo usada. As obstrucdes podem incluir cotovelos, valvulas,
bombas e alteracdes no diametro da tubulacédo. O fluxo desigual criado por essas obstrucdes pode variar, de acordo com
cada sistema. Se sua aplicacdo exigir mais de cinco diametros de execucdo a montante, use a distancia disponivel.

«  Requisitos para instalagdo a montante: Os medidores Mc Propeller devem ser instalados a um minimo de cinco a
dez diametros a montante de quaisquer obstrucdes. Consulte as tabelas abaixo. Os requisitos exatos da tubulacao a
montante sao especificos para o nimero de modelo do medidor.

«  Requisitos para instalacdo a jusante: A instalacdo a jusante deve ser de um a dois diametros de comprimento de
tubulacao reta, ap6s o medidor.

Para requisitos de tubulagao a jusante e a montante especificos ao seu medidor, entre em contato com o seu representante
da McCrometer. (Prepare-se para fornecer o nimero de série do medidor.)

Medidor  Configuragao A B

Sem palhetas de

estabilizacdo 101
MO0300
MFi0p | COm palhetasde 5 |1
estabilizacao
MT100

Com Estabilizador

de fluxo FS100 A

Meca 15" (38,1 cm)
a partir do centro do Ell
para determinar a localizacao

média da ponta da hélice

MW508 exibido como medidor
de fluxo de tubulacdo tipico

Cotovelo exibido - \
Outros componentes

de tubulacdo podem
ser bombas, vélvulas e
expansdes ou reducdes

>

Medidor Configuragao A B

\ MW500 Sem fluxo 5 |9

Estabilizador

MZ500

Com FS100
MW800

Estabilizador de 1,511
MG900 fluxo

Figura 10. Requisitos de comprimento da tubulacao
para medidores de fluxo tipo sela e tubo

~
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3.6 Direcaodo fluxo

Todos os medidores McPropeller tém uma seta de fluxo, encontrada em um local dbvio, para indicar a direcao do
fluxo de fluido. Isso garante que um medidor ndo seja instalado de tras para frente.

O (&)
oF F

Mo0308 MW500 M0308SW
Figura 11. Medidores McPropeller com indicacao da direcao do fluxo

Atencao especial deve ser dada a direcdo de instalacdo dos modelos de 4gua de superficie (SW) dos medidores Mc Propeller,
ou seja, M0308SW. O medidor modelo M0O300SW é projetado com o gabinete a 180 graus em relagao ao normal, uma hélice
instalada verticalmente no eixo do mancal e um conjunto de mancal em estilo de fluxo reverso. Essa configuragcao permite
que o ell se curve com o fluxo, permitindo que grama ou outros detritos se soltem com facilidade. Portanto, a instalacdo
adequada do medidor modelo M0300SW aparece como "invertida".

4.0 CONSTRUCAO DO MEDIDOR

COBERTURA —

4.1 Pegas comuns \\ <€———MOLA DATAMPA
Os medidores Mc Propeller tém design simples e numero PARAFUSOLONGO—"E B PARAFUSO CURTO
limitado de pecas moveis. Figura 12 mostra pecas rotuladas, !

que sdao comumente compartilhadas entre modelos. Esses
componentes sdo descritos em detalhes nas paginas a seguir.

| ———" HASTE DO REGISTRO

__——BUCHAS
ANEL EM O DA COBERTURA~——_____|

pE— PLACA DE BASE

JUNTA DA PLACA

LACRE INVIOLAVEL/Q B

ANEL EM O PEQUENO
HELICE

CABO DE ACIONAMENTO
PARADA DO
REVESTIMENTO

REVESTIMENTO

SUPORTE ELL

CONJUNTO

PORCA DA HELICE ! CHAVE / DO MANCAL
T : | |
-m [uint 1 1

ANEIS EM O

Figura 12. Unidade basica do elemento de medicao
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4.2

Hélice

A hélice é, naturalmente, uma parte muito importante de qualquer medidor a hélice. As hélices do fluxémetro Mc Propeller

tém

4.3

as seguintes caracteristicas, que garantem leituras precisas:

Cada hélice é calibrada a umido em um laboratério credenciado pelo National Institute of Standards and Technology
(Instituto Nacional de Padrdes e Tecnologia dos EUA, NIST) e aparada para que a proporc¢ao padrao seja alcangada. Isso
permite a facil substituicao de pecas no campo, sem nova calibracao.

As hélices tém uma forma curva, chamada de derivacao helicoidal. A derivacao helicoidal controla a velocidade da
rotacdo a uma determinada velocidade de fluxo.

As hélices sdo as mais leves possivel, de modo que a passagem do fluido seja bem maior em relacdo a massa da hélice. Como
resultado, fluxos mais baixos podem ser medidos e alteracdes na velocidade podem ser detectadas mais rapidamente.

A hélice é suficientemente rigida para manter a forma durante condi¢des de alto fluxo, por toda a vida util do medidor.

As hélices sao grandes em relacao ao tamanho da linha. Isso é necessario para afetar todo o fluxo, que calcula a média
do perfil de velocidade e reduz a imprecisao.

O propulsor cobre e protege os mancais para reduzir a entrada de detritos e outras particulas de fluido no conjunto

do mancal.
&
“'
Figura 13. Hélices de oito e trés laminas
Montagem do mancal

Dois mancais de aco inoxidavel blindados suportam o eixo do propulsor e permitem que gire livremente. A hélice cobre
0s mancais para ajudar a evitar a perda de lubrificacdo e a entrada de particulas estranhas, que sdo encontradas no fluido.
Para fluxos mais altos do que o normal, um terceiro mancal de transposicdo pode ser adicionado ao eixo do propulsor, para
aumentar a vida util do medidor.

MANCAIS DE AGO INOXIDAVEL

—= PARA APOIAR O ELL

o)

\GABINETE

IMAS

EIXO DA HELICE

Observacao: O conjunto do mancal ndo deve ser desmontado.

Figura 14. Montagem do mancal

O gabinete do conjunto do mancal impede que o fluido do processo entre no conjunto de acionamento. O gabinete é
fabricado com um diafragma integral separando as secoes dianteira e traseira. Dois imas permanentes, em ambos os lados
do diafragma, transmitem a rotacdo do propulsor pelo diafragma, evitando que o fluido entre na camara traseira. Essa
unidade magnética proporciona excelente vedagao, sem atrito. Essa conexdo também permite que os imas deslizem, se um
surto repentino atingir o propulsor. Tal deslizamento protege o cabecote do medidor contra torque excessivo. O conjunto
do mancal é rosqueado ao suporte da unidade de acionamento e é vedada com dois anéis em O. O mancal é construido
com UltraShield, que evita a entrada de detritos no conjunto do mancal.

—
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4.4 Unidade de acionamento

A unidade de acionamento suporta o conjunto do mancal e o propulsor, além de transmitir as rotacdes do propulsor
para o cabecote do medidor. Uma tubulacdo em aco inoxidavel com parede reforcada, formada a frio no formato de um
ell (90 graus), suporta tanto o conjunto do mancal quanto a hélice. Esse ell mantém um cabo de aco envolto em um
revestimento protetor de vinil. O cabo se estende para fora do revestimento, fixando-se a parte traseira do conjunto do
mancal e a parte inferior do cabecote do medidor, para transmitir as rotacdes da hélice para o registro.

PARA REGISTRO

PARADA DO REVESTIMENTO - FLLEM AGO INOXIDAVEL

PARA CONJUNTO DO o —
MANCAL

REVESTI-

MENTO
CABO DE ACIONAMENTO EM ACO DEVINIL

Figura 15. Unidade de acionamento

4,5 Cabecote do medidor

O cabecote do medidor consiste em um registro, cobertura e uma placa de base. O registro transforma a velocidade da
hélice em um totalizador e indicador de fluxo instantaneo. Os totalizadores da McCrometer sao do tipo de leitura direta,
com seis digitos. As unidades de totalizacdo incluem muitas unidades padrdo, como galdes, pés cubicos, pés por acre e
metros cubicos.

COBERTURA
—
PARAFUSO LONGO —E
: ‘F=— PARAFUSO CURTO
J
" | ———HASTE DOREGISTRO
- PORCA PALNUT
BUCHAS
ANEL EM O DA COBERTURA
PLACA DE BASE
JUNTA DA PLACA
LACRE INVIOLAVEL —
ANEL EM O PEQUENO

l

PARA UNIDADE DE
ACIONAMENTO

Figura 16. Cabecote do medidor

O projeto do indicador de fluxo instantaneo é de copo magnético mecanico. As unidades indicadoras incluem gal6es
por minuto, pés cubicos por segundo e litros por segundo, além de muitas outras. A McCrometer oferece este padrao de
indicador de fluxo instantaneo.

O registro inteiro é rosqueado em uma bucha que fixa uma placa de base em aluminio fundido ao ell, onde se conecta
ao cabo de acionamento. A placa de base veda o ell com um anel em forma de O e junta. Uma cobertura em aluminio
fundido cobre o registro e é fixada a placa de base com seis parafusos. Um lacre inviolavel estampado, anexado a um desses
parafusos, garante que a instrumentacdo do registro permaneca inalterada.

—
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4.6 Extensao do registro

O L0780 Register Extension fornece um meio de reposicionar um medidor de fluxo a hélice McCrometer a uma altura que
melhore o acesso e a protecao do registro.

O L0780 Register Extension estende o registrador da parte superior do medidor de fluxo a uma altura maxima de 120'
(36,5 metros). O material do tubo de extensado é de aco inoxidavel de 1” Schedule 80, 304. A extensao é fornecida em um
kit, incluindo cabo de acionamento e ferragem de vedacédo. Todos os fluxometros Mc Propeller podem utilizar a extenséao.
A placa de base, o registro e a cobertura do registro do medidor existente sao reutilizadas.

O desempenho do medidor ndo é normalmente afetado pela adicdo de uma extensao ao registro. Extensées longas em
fluxdmetros pequenos podem exigir taxa de vazdo minima mais alta para operar corretamente. As vazdes maximas ndo
sdo afetadas. Todos os outros aspectos do desempenho do medidor permanecem inalterados pela extensdo. A construcao
em aco inoxidavel fornece resisténcia contra corrosao e requer pouca
manutencao, depois de instalada. A classificacdo de protecdao ambiental
NEMA 4X do medidor é mantida quando a instalagdao e a manutencao sao
realizadas corretamente.

As aplicagbes que se beneficiariam da instalacdo do L0780 Register
Extension sao:

«  Locais do fluxdmetro sujeitos a inundacdo tempordria ou limpeza.
Extensdo do

«  Pocos e outros locais de medidor considerados espacos fechados. i
Registro L0780

«  Medidores instalados abaixo do nivel da passarela.
«  Medidores configurados para temperaturas de fluido acima do normal.

«  Os medidores eletrénicos com registros digitais ou transmissores de
pulso também podem usar a extensdo para modelos montados no
medidor ou remotos.

OL0780Register Extension é sempre montado verticalmente emfluxémetros
instalados horizontalmente (veja a Figura 17, abaixo). Os medidores sujeitos
avibracao da tubulagdo devem incluir a ancoragem apropriada a extensoes
mais longas. Em dreas com espaco limitado acima do medidor, a altura total,
incluindo a tampa de cobertura aberta, deve ser considerada. A placa de
base do registro deve ser instalada apds a extensdo ser fixada, para permitir
melhor visualizagao do registro.

4,7 OpcaoFlowCom

O registro FlowCom exibe a vazao e o total volumétrico de um fluxémetro.
Saidas opcionais estdo disponiveis: pulso dimensionado e/ou sinal de
4-20 mA, o padrédo do setor. O FlowCom pode ser instalado em qualquer
fluxdmetro a hélice McCrometer, novo ou existente.

O registro FlowCom esta disponivel para Mc Propeller e Water Specialties.
Para obter mais informacdes sobre o registro Flowcom, consulte o Manual
de instalacdo, operacao e manutencao do registro FlowCom, literatura n°
24510-29, disponivel para download no site da McCrometer.

Figura 18. Registro FlowCom
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5.0 MANUTENCAO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

A McCrometer Inc. fabrica os mais infaliveis medidores a hélices possiveis. O primeiro critério em uma aplicacdo de medidor
bem-sucedida é instala-lo corretamente. Consulte as instru¢des de instalacao anteriores, ligue para um representante de
servico autorizado ou para a fabrica para solucionar qualquer duvida.

5.1 InspecOes ocasionais

Os medidores Mc Propeller geralmente operam por anos, com pouca ou nenhuma manutenc¢ao de rotina. Devem ser
realizadas inspe¢des ocasionais para ouvir e procurar sinais de desgaste mecanico e quebra, como:

«  Os fluxdmetros Mc Propeller operam muito silenciosamente. Qualquer ruido de esmerilhamento ou ronco que possa
ser detectado é o primeiro sinal de que a falha mecanica esta préxima.

«  Dicas visuais também sdo indicadores valiosos. Um indicador de vazédo estavel, que se tornou erratico, é geralmente
indicativo de algo que comeca a falhar. O embacamento da lente pode sugerir vazamento, seja do conjunto do mancal
ou de uma vedacao externa.

«  Se houver duvida de que o indicador de vazao esta funcionando corretamente, realize este teste simples. Eleve a vazéo
pelo medidor a uma taxa relativamente alta e estavel. Cronometre um aumento especifico da roda do totalizador. Cada
medidor exigira calculos diferentes, mas simples, para determinar se o seu indicador de vazao esta de acordo com o
seu totalizador. Para obter ajuda com este teste, entre em contato com o representante local da McCrometer ou com
a fabrica.

5.2 Lista de ferramentas
A lista a seguir inclui as ferramentas necessdérias para reparo e manutencdo dos medidores Mc Propeller:

«  Chaves de bocas ou de caixa para parafusos da placa superior (variam de acordo com o tamanho da linha):

1/2" para tamanhos de linha de 2%,2 1/2"e 3"
9/16" para tamanhos de linha de 4", 6" e 8”
3/4” para tamanhos de linha de 10”e 12"

«  Chaves de bocas ou de caixa nos seguintes tamanhos:
9/16" para porca da hélice
13/8” para conjunto do mancal
15/16" para porcas Palnut do registro

«  1soquete profundo de 3/8"

- Chave de fenda plana padrao com alcance de 6" (15,24 cm) para parafusos da cobertura
«  Alicates para remocao do lacre inviolavel

«  Martelo

«  Escova de arame pequena para limpar fios

«  Panolimpo

«  Loctite (sugerimos Arontite Stock CE-805-Azul)

- Oleo leve para maquina

—
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5.3 Procedimento para desmontagem e inspecao

1. REMOVA O MEDIDOR OU ELEMENTO. Dependendo do modelo, remova todo o medidor ou elemento de medicdo
(hélice, unidades de mancal e de acionamento e cabecote do medidor) para acessar o conjunto de hélice e mancal.

ATENGAO!
Nao remova o medidor ou a placa superior enquanto a linha estiver sob pressao!

ATENCAO

2. VERIFIQUE A HELICE. Verifique se ha laminas quebradas ou danificadas ou material estranho pendurado na hélice.
Examine a borda traseira da hélice atentamente, para verificar se ha danos. Alguns pequenos cortes e abrasdes na
borda principal das laminas sdo comuns e ndo afetardo a precisdo do medidor. A hélice Mc Propeller possui pas
espessas, fortes e rigidas, que nao deformam em operagdes normais.

BORDA DIANTEIRA BORDA TRASEIRA A borda dianteira da

hélice pode ter pequenos
cortes e abrasdes sem
sacrificar a precisao.

A borda traseira deve
estar limpa.

Figura 19. Elementos da hélice

3. VERIFIQUE OS MANCAIS. Verifique a condicao dos mancais ao segurar a hélice e tentar mové-la para cima, para baixo
e para os lados. Se a hélice tiver “jogo”, entao o conjunto do mancal deve ser substituido.

4. REMOVA A HELICE. A hélice é removida desparafusando a porca na sua extremidade com uma chave 9/16”" Puxe a
hélice pela extremidade do eixo do conjunto do mancal. Cuidado a chave, que pode permanecer no eixo, na hélice
ou cair. Se a hélice ndo sair manualmente, bata levemente no cubo da hélice com um martelo. Bata apenas no cubo,
pois atingir a borda traseira da lamina da hélice pode alterar a calibracdo do medidor. Uma ou mais arruelas de aco
inoxidavel podem estar no eixo. Nao as remova.

5. REMOVA O CONJUNTO DO MANCAL. Remova o conjunto do mancal desparafusando-o com uma chave 1 3/8" O
cabo de acionamento pode se soltar neste momento. Deixe-o de lado por enquanto. Serd necessario um soquete
1-3/8" para medidores com ell fixo. Depois de remover o conjunto do mancal, segure o eixo e gire o gabinete do
mancal. Ele deve girar livre e suavemente. Caso contrdrio, deve ser substituido.

VERIFIQUE. Verifique se ha roscas danificadas e limpe as ranhuras do anel em O.

7. REMOVA O CABO DE ACIONAMENTO. Agora, puxe o cabo de acionamento para fora do ell e inspecione-o para ver
se esta umido ou com ferrugem, desgaste, rachaduras ou quebras. Se um cabo parecer desgastado, isso geralmente é
um sintoma de outro problema, como umidade.

8. REMOVA A COBERTURA DO REGISTRO. Remova a cobertura do registro, soltando os cinco parafusos curtos e o
parafuso longo com o lacre inviolavel ao redor da base. Inspecione a cobertura e a placa de base para ver se ha sinais
de vazamento.

IMPORTANTE
Remover o lacre inviolavel de um medidor que ainda esta na garantia pode anular a garantia
de fabrica.

N.
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9. REMOVA A CABECA DO REGISTRO. Remova a cabeca do registro, soltando a porca palnut na haste do registro com
uma chave 15/16" Desparafuse toda a unidade do registro. Veja se ha umidade no registro. Procure uma substancia
branca como giz no quadro do registro, mostrando que o registro estava molhado. Gire o fundo da haste do registro
por diversas vezes. O movimento do registrador deve ser livre. A primeira roda do odémetro também deve girar. Caso
contrario, o registro terd de ser devolvido para reparo ou troca. A finalidade do pacote de gel de silica seco é absorver
a umidade retida durante a montagem. Substitua o pacote de silica.

10. REMOVA O REVESTIMENTO DO CABO. Se houver umidade dentro da unidade de acionamento, o revestimento
deve ser retirado para secar. Para remover o revestimento, use um item como um parafuso grande para bater no
revestimento, a partir de cima. Bata o suficiente para empurrar a parada do revestimento para fora da parte inferior e
permitir que o revestimento seja puxado.

5.4 Como encomendar pecas de reposicao

Ao encomendar pecas de reposicdo, o nimero de série do medidor é necessdrio para garantir substituicdes corretas. O
numero de série pode ser encontrado na tampa da cobertura do registro. A sequéncia numérica deve ser semelhante a:
18-01234-06. Os dois primeiros digitos sao o ano de fabricacdo, o segundo conjunto de digitos é o numero do medidor e o
ultimo conjunto de digitos é o tamanho nominal da linha. Para medidores fabricados antes de 1994, o ultimo conjunto de
digitos é invertido. Para obter os nimeros de peca especificos do medidor, consulte os desenhos de cada tipo de medidor
no verso deste Manual.

5.5 Procedimento para remontagem

Com o problema encontrado e as pecas de reposicdo corretas obtidas, o medidor deve ser remontado corretamente para
garantir manutencdo sem problemas no futuro.

1. LIMPETODAS AS PECAS. Como em qualquer dispositivo mecanico, todas as pecas que serao reutilizadas devem estar
limpas, sem poeira e sujeira. Reserve algum tempo para garantir que essas pecas estejam prontas para serem usadas.

2. SUBSTITUA O REVESTIMENTO DO CABO. Se o revestimento do cabo foi removido, substitua-o agora. Empurre o
revestimento do cabo para dentro do ell, de baixo para cima, até a placa de base. Substitua a parada do revestimento.

3. LIMPE O REVESTIMENTO. Sopre para eliminar a sujeira que possa ficar presa dentro do revestimento.

SUBSTITUA O CONJUNTO DO MANCAL. Com uma gota de 6leo de maquina leve em seu dedo, lubrifique os pequenos
anéis em O na extremidade do ell rosqueado (ndo coloque 6leo nas roscas do ell). Coloque duas gotas de Loctite nas roscas
do ell. Rosqueie o conjunto do mancal no ell e aperte com uma chave inglesa ou uma ferramenta especial para mancal.
Tenha cuidado para nédo cruzar o rosqueamento do conjunto e apenas apertar o conjunto do mancal com a chave. Deve-
se tomar cuidado extra para garantir que as pegas estejam limpas e que os anéis em O tenham uma boa area de vedacao.

5. SUBSTITUA A HELICE. Certifique-se de que as arruelas no eixo da hélice estejam no lugar. Deslize a hélice sobre o eixo.
Alinhe as ranhuras do eixo e da hélice e insira a chaveta. Pode ser necessdrio usar uma chave de fenda para empurrar
a chave até a posicédo totalmente engatada. Aplique uma pequena quantidade de Loctite nas roscas da porca e aperte
até ficar bem justa, mas ndo o mais apertado possivel.

o IMPORTANTE
l Use apenas duas gotas de Loctite. Loctite em excesso pode fazer com que o rolamento traseiro trave.

6. SUBSTITUA O CABO DE ACIONAMENTO. Com um pano limpo, remova a sujeira ou poeira do cabo de acionamento.
Aplique uma pequena quantidade de dleo de maquina leve no cabo e insira-o pelo ell até o fim. Para engatar o cabo,
gire lentamente a hélice enquanto empurra o cabo suavemente. Depois de que o cabo estiver ao maximo possivel
para dentro do conjunto de mancal, verifique a altura do cabo em relacao a parte superior da bucha da placa de
montagem. O cabo deve estar a 1/4 de polegada (63 milimetros, mais ou menos) da parte superior da bucha. Caso
contrario, é o cabo errado ou o cabo nao estd totalmente encaixado no conjunto do mancal.

7. SUBSTITUA A CABECA DO REGISTRO. Rosqueie a porca palnut, com a face aberta para cima, pela haste na parte
inferior do registro. A porca deve estar pelo menos entre as roscas. Coloque a haste do registro no cabo de acionamento
e parafuse-a na bucha da placa de montagem. O registro deve ser aparafusado o suficiente para que o cabo esteja bem
fundo na haste do registro, mas nao o suficiente para entortar o cabo. Posicione o registro na direcdo desejada e aperte
a porca palnut para travar o registro na posicao.
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ESPECIFICACOES TECNICAS

8. VERIFIQUE. Gire a hélice para verificar se o indicador de vazao e o totalizador estdo engatados. Atencao para qualquer
ruido de cliques ou esmerilhamento. O medidor deve girar silenciosamente.

9. SUBSTITUA A COBERTURA DO REGISTRO. Instale o anel em O grande na placa de base. Use uma pequena quantidade
de dleo leve para lubrificar o anel em O e coloque a cobertura do registro sobre ele. Empurre para baixo até que o
fundo do anel em O fique voltado para fora, contra a placa de base. Recoloque os seis parafusos e aperte-os levemente.

10. REINSTALE O FLUXOMETRO. Reinstale o fluxdmetro. Antes de iniciar o sistema, certifique-se de que todas as conexdes
estejam devidamente fixadas. Como consideracdo de seguranca geral ébvia, mantenha uma distancia segura e
prudente do medidor quando o sistema for iniciado. Depois que o sistema reiniciar, o indicador deve ser suave e o

medidor, silencioso.

6.0 ESPECIFICACOES TECNICAS

DESEMPENHO

PRECISAO/REPETIBILIDADE: +2% da leitura garantida por
toda a faixa; 1% em relacdo a faixa reduzida; repetibilidade
de 0,25% ou melhor

TEMPERATURA MAXIMA: (Construcio padrio) constante a
160°F (71,1°C)

CLASSIFICACAO DE PRESSAQ: 150 psi ou 300 psi

MATERIAIS

CONJUNTO DO MANCAL:
« Oeixo do propulsor é de aco inoxidavel 316.
«  Os mancais esféricos sdo de aco inoxidavel 440C

IMAS: Tipo permanente. Alnico.

GABINETE DO MANCAL.:

« Paramodelos de 2”a 16"
+ Aco inoxidavel 304 padrao
+ Aco inoxidavel 316 opcional (padrao para QW500/QZ500)

« Paramodelos de 18" e maiores: Latdo padrao, aco inoxidavel 316
opcional

SELA: constru¢do em acgo inoxidavel 304

REGISTRO: Um indicador de fluxo instantaneo e um
totalizador de leitura direta de seis digitos sdo padrao. O
registrador é vedado hermeticamente dentro de uma caixa de
aluminio fundido. Este compartimento de protecédo inclui uma
lente acrilica com cupula e uma tampa de lente articulada
com ferrolho de trava.

HELICE: As hélices sao fabricadas de plastico de alto impacto,
mantendo sua forma e precisdo ao longo da vida util do
medidor. A hélice de alta temperatura é opcional.

OPCOES

« A sela pode ser construida para se ajustar a qualquer
dimensdao de diametro externo do tubo, incluindo
tamanhos métricos

«  Pode ser usada em diversos materiais de tubulacéo,
como aco, plastico, ferro fundido, cimento ou cimento
de amianto

Extensao do registro
«  Conjunto de mancais em aco inoxidavel 316
«  Construcao para alta temperatura (até 180°F [82,2°C])
«  Conjunto de mancal para vazdes acima do normal
«  Registro eletronico FlowCom

Uma linha completa de instrumentacao de registro/
controle de fluxo, incluindo transmissores e
computadores de fluxo

«  Sela para reparo vazia

«  Palhetas

«  Estabilizadores de fluxo
Protecao da cobertura

+  Moladatampa
Calibragdo de 3 ou 5 pontos

«  Graxa de grau alimenticio

«  Registro com 7 rodas
Registro anti-reverso

«  Mancal de vedacao

SUPORTE TECNICO

Para obter assisténcia técnica, entre em contato com seu
representante de servico autorizado ou com a fabrica em:

McCrometer Inc.
3255 W. Stetson Avenue
Hemet, CA 92545

TELEFONE: (951) 652-6811, ramal 5061 FAX: (951) 652-3078
techsupport@mccrometer.com
Horario: 8h as 16h hora do Pacifico, de segunda a sexta-feira

<= McCROMETER
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«; %Propeller Meter ) ESPECIFICACOES TECNICAS

MF100, MG100, MS100, MT100 Ell fixo de 2”, 212,3” (5,08 cm, 6,35 cm e 7,62 cm)

10019-00. !
PAL NUT
\

O e

== ", o
i CANOPY KIT

FACTORY SEAL—<? T . R0143-00, INCLUDES ALL PARTS IN
! TABLE BELOW, DOES NOT INCLUDE
lﬁT REGISTER R1103-XX OR PAL NUT
D0362-00
LINER INSERT ¥ REF. PIN REGISTER
FLOW LABEL g~—@ 10018-00 |[SCREW W/HOLE (1)

10280-10 |

I-n:_nv:> 10051-00 !
SAFETY LABEL |

10285 |O-RING (LO)
R0710-20 |ALUM CANOPY
10016-00 [SCREW (5)

10015-00 [DRY PACK

R0147-00 [BUSHING W/ O-RINGS
R0141-20 | CANOPY PLATE
10023-00 |PLATE GASKET

[N ENE K-> N K T IF G FICH I CN JEEN

NOTES:
1, XX DEPENDS ON SPECIFIC REQUIREMENT
2. DRAWING IS NOT SHOWN TO SCALE.

NOMINAL SIZE| REGISTER | BEARING | PROPELLER LINER CABLE | LINER STOP
227", 3" R1103-XX B0710-XX P0103-XX 6.63" D0103-00 D0370-10
PLEASE HAVE THE METER SERIAL NUMBER WHEN ORDERING REPLACEMENT PARTS

3-PIECE SUPPORT REPLACEMENT COMPONENTS

NOMINAL SIZE|  LINER CABLE | LINER STOP
2,273 6" D0066-00 D0370-00

<
~ \J 1
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(E; %Propeller Meter ) ESPECIFICACOES TECNICAS

MF100, MG100, MS100, MT100, ML100 Ell fixode4”a 24" (10,16 cm a 60,96 cm)

/N -
CANOPY KIT O
R0143-00, INCLUDES ALL PARTS IN L.
TABLE BELOW, DOES NOT INCLUDE ‘ _
REGISTER R1103-XX OR PAL NUT ; A el
REF. PIN REGISTER !

1| 10018-00 |SCREW W/HOLE (1) 10019-00 : ‘

2 | 10285 [ORNG(LG) PALNUT %J—@
3| RO710-20 |ALUM CANOPY | }

4| 10016-00 |SCREW (5) O ———

5| 10015-00 |DRY PACK éﬁ@
6 | R0147-00 [BUSHING W/ O-RINGS FACTORY SEAL—<9 7 ®
7| RO141-20 | CANOPY PLATE SAFETY LABEL

§ | 10023-00 |PLATE GASKET FLOW LABEL

i D0360-00 v i
Vo) LINER STOP i
\ / /
\ / /
\ 7/ /
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, i
NOTES:
1. XX DEPENDS ON SPECIFIC REQUIREMENT
2. DRAWING IS NOT SHOWN TO SCALE.
MG100 MS100 MF100
SIZE REGISTER BEARING | PROPELLER LINER CABLE SIZE REGISTER BEARING | PROPELLER LINER CABLE
4 R1104-XX | BOB10-XX | PTI05XX | D0410-00 | DO104-00 1 R | 80800 | Prioex | oot | Dotoe
6 RM06-XX | BO10-XX | PO106-XX | D0410-00 | DO104-00
8 RM08-XX | BO110-XX | PO108-XX | D0410-00 | DO104-00 6 RH0G-XX | BOMOXX | PO06-XX | DO410-00 | DO104-00
10 R1110-XX | BOM10-XX | PO110-XX | D0411-00 | D0122-00 8 R1108-XX | BO110-XX | P0O108-XX | DO0410-00 | D0104-00
12 RIT12XX | BOMO-XX | POT2XX | DO0412:00 | DO105-00 10 RIMO-XX | BOM0-XX | PO10-XX | DO306-00 | DO106-00
14 RI114-XX | BOMOXX | PO112XX | D0313-00 | DO0123-00 m R | soronx | P | omem 1 D06
16 RI116-XX | BO110-XX | PO112-XX | D0306-00 | DO0106-00 " - - - -
18 RI118-XX | B1500-XX | PO116-XX | D0307-00 | DO107-00
20 R1120-XX | B1500-XX | PO116-XX | D0307-00 | DO107-00 ML100
24 R1M24-XX | B1500-XX | PO116-XX | D0308-00 | DO0108-00 A A A A A
MT100 SIZE REGISTER | BEARING |PROPELLER| LINER CABLE
A A A A A 6 RM06-XX | BO110-XX | PO106-XX | D0410-00 | DO104-00
8 R108-XX | BO110-XX | PO108-XX | D0410-00 | DO104-00
MODEL REGISTER BEARING PROPELLER LINER CABLE 10 R1110-XX BO110-XX P0O110-XX D0410-00 D0122-00
MT104 R1104-XX B0610-XX PT105-XX D0410-00 D0104-00
MT106 R1106-XX B0110-XX P0106-XX D0410-00 D0104-00 12 R1112-XX BO110-XX P0112-XX D0412-00 D0105-00

NICACE UAVE TUE METER CERIAL AMIIMBED L/LIEAI ADRENIMA NENE ACCMENT NARTC

~
~ 38 N
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(E: %Propeller Meter ) ESPECIFICACOES TECNICAS

M0300, MO300SW Sela parafusadade 4”- 16" (10,16 cm a 60,96 cm)

Ll AN
A=
10019-00 ‘

NS
‘ PAL NUT4!—’ :

AL

FACTORY SEAL—<9

10051-00 |
| SAFETY LABEL ‘

10052-XX
D0362-00
C_ &Y o
r.-— —_ — — — — — — — /7 10051-00 | 5
SAFETY LABEL
MO0300SW AFET [FLY, > F““
\ \ 0280XK
(M0300) N
%, 10075-00
\ \ | NUT (&)
10083
| i WASHER (4)
D0360-00
LINER STOP
Lo 0 == _ _ _ _ _ _
NOTES: ~ ~
1. XX DEPENDS ON SPECIFIC REQUIREMENT
2, DRAVING IS NOT SHOWN TO SCALE.
MO0300 SIZE REGISTER | BEARING |PROPELLER| LINER CABLE U-BOLT GASKET | TEMPLATE CANOPY KIT
4 RM04-XX | BOBI0-XX | PTI05-XX 6.75" DO103-00 | TO754-00 (2) | Tossa-00 | 10112-04 R0143-00, INCLUDES ALL PARTS IN
TABLE BELOW, DOES NOT INCLUDE
6 R1106-XX | BO0-XX | PO106-XX | DO410-00 | D0104-00 | T0756-00(2) | T0384-10 | 1011206 REGISTER RI103-XX OR PAL NUT
8 R1108-XX | BOT10-XX | PO108-XX | DO410-00 | D0104-00 | T0758-00(2) | T0384-10 | 10112-08
10 RI110-XX | BOMO-XX | PO110-XX | DO411-00 | D0122-00 | T0760-00(2) | T0384-11 | 10112-10 RfF' 10:1’:00 SCRE\}/‘vaGvI/SHToELE 1
12 R1112-XX | BOMO-XX | PO112XX | DO412-00 | D0105-00 | T0762-00(2) | T0384-11 | 10112-12 > 1023-5 GRNGLG) )
14 RI114-XX | BOMOXX | PO112XX | D0313-00 | D0123-00 | T0745-02(2) | T0384-11 | 10112-12 3 T RO710-20 [ALUM CANOPY
16 RI116-XX | BOMO-XX | POM12-XX | DO0313-00 | D0123-00 | T0740-00 (2) | T0384-11 | 1011212 4| 10016:00 |SCREW (5)
5 | 10015-00 |DRY PACK
AN 2\ A\ /A /5 /6\ A 6 | R0147-00 [BUSHING W/ O-RINGS
MO0300SW SIZE REGISTER | BEARING |PROPELLER| LINER CABLE U-BOLT | GASKET | TEMPLATE 7| R0141-20 |CANOPY PLATE
4 RU04XX | BOGIOXX | PTIOSXX | 675 DO103-00 | TO754-00(2) | Toss4-00 | 10112-04 8 | 10023-00 |PLATE GASKET
6 RM06-XX | BOMO-XX | PO106-XX | DO410-00 | D0104-00 | T0756-00(2) | T0384-10 | 10112-06
8 RM08-XX | BOMO-XX | PO108-XX | DO410-00 | D0104-00 | T0758-00(2) | T0384-10 | 10112-08
10 RI110-XX | BOMO-XX | PO110-XX | DO0411-00 | D0122-00 | T0760-00(2) | T0384-11 | 10112-10
12 R1112-XX | BOMOXX | PO112XX | DO0412-00 | D0105-00 | T0762-00(2) | T0384-11 | 10112-12
14 RI114-XX | BOM0-XX | PO112XX | DO0313-00 | D0123-00 | T0745-02(2) | T0384-11 | 10112-12
16 RI116-XX | BOT10-XX | PO112-XX | D0313-00 | D0123-00 | T0740-00(2) | T0384-11 | 10112-12

PLEASE HAVE THE METER SERIAL NUMBER WHEN ORDERING REPLACEMENT PARTS

~
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Propeller Meter

ESPECIFICACOES TECNICAS

M1400 e M1400SW Sela parafusada de 18” a 48" (45,72 cm a 121,92 cm)
r— — — T — — — 7 _
‘ M1400 Za} ‘ o
10019-00
| A | PAL NUT
|
| — 8- == | —— = ~H‘f ‘
‘ ‘ FACTORY SEAL——<9 =‘=" ’—!7
|
| | 1005100 !
A g |
. __ __ 1 FLOWLABEL
(M14005W) j
10051-00 i
M1400SW SAFETY LABEL
‘ ‘ FLOW LABEL
10280-XX - -
| (M1400) e
fimil L 10075-00
\ NUT (6)
VAGHER (6
| ———% g ————— -]
‘ L T0745-XX (3)
| D0360-00
LINER STOP
Lo o
NOTES:
1. XX DEPENDS ON SPECIFIC REQUIREMENT
2. DRAWING IS NOT SHOWN TO SCALE.
3. CONSULT FACTORY FOR U-STRAP SIZE.
M1400 SIZE REGISTER | BEARING |PROPELLER| LINER CABLE | GASKET | TEMPLATE CANOPY KIT
18 RI118-XX | B1S00XX | PO116XX | D030600 | DO106-00 | T038412 | T0112-10 RO143-00, INCLUDES ALL PARTS IN
20 RM20XX | B1500-XX | PO16-XX | DO0307-00 | DO107-00 | T0384-12 | TO112-10 Tﬁi?&f&g:?ii ’(‘)gTFJ:‘fh‘d[T’E
2 R1122XX | B1500-XX | PO116XX | D0307-00 | DOT07-00 | X8001-00 | T0112-10 TR REGSTER
2% R1124XX | B1500-XX | PO116XX | D0308-00 | DOT08-00 | X8001-00 | To112-10 T 10018.00 [SCREW WIROLE 1]
30 RI30-XX | B1S00-XX | POT45-XX | DO309-00 | DO109-00 | X8001-00 | TO112-10 2 | 1085 |0RNG(L0)
% R136-XX | B1S00-XX | POT46-XX | DO311-00 | DO111-00 | X8001-00 | TO112-10 3 | RO7T10-20 IALUM CANOPY
2 RM42XX | B1900-XX | PO146XX | DO031200 | DO112:00 | X8001-00 | TO112-10 4| 10016-00 [SCREW (5)
48 RIM42XX | B1900-XX | PO146-XX 29 3119° | X8001-00 | TOM12-10 5 | 10015-00 [DRY PACK
6 | RO147-00 |BUSHING W/ O-RINGS
M1400SW SIZE REGISTER | BEARING |PROPELLER| LINER CABLE | GASKET | TEMPLATE T Rota120 [CANOPY PLATE
18 RI118XX | B1500-XX | PO116XX | D0306-00 | DO106-00 | T0384-12 | TO112-10 5 | 100500 |PLATE GASKET
20 RIM20XX | B1500-XX | PO116XX | D0307-00 | DO107-00 | TO0384-12 | T0112-10
2 RM22-XX | B1S00XX | POT16XX | DO307-00 | DO107-00 | X8001-00 | T0112-10
2% RM24-XX | B1S00-XX | POT16XX | DO30800 | DO10800 | X8001-00 | TO112-10
20 RI130-XX | B1S00-XX | POT45XX | DO0309-00 | DO109-00 | X8001-00 | TO112-10
% R1136-XX | B1500-XX | PO146XX | D0311-00 | DOTI1-00 | X8001-00 | Tot12-10
2 RM42XX | B1900XX | POM46XX | DO31200 | DO112:00 | X8001-00 | T0112-10

PLEASE HAVE THE METER SERIAL NUMBER WHEN ORDERING REPLACEMENT PARTS
Note: X8001-00 is sold in square inches. Contact McCrometer Customer Service.

< McCROMETER
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(i; %Propeller Meter >

MW500, MZ500, MW900, MG900, MT900, QW500, QZ500

ESPECIFICACOES TECNICAS

Placa superior de 2’; 212, 3"

(5,08 cm, 6,35cm e 7,62 cm)

CANOPY KIT @E
R0143-00, INCLUDES ALL PARTS IN L.L
TABLE BELOW, DOES NOT INCLUDE !
REGISTER R1103-XX OR PAL NUT \
REF. | PN REGISTER | o\
1 | 10018-00 |SCREW WIHOLE (1) ‘
2 | 10285 |ORING(LG) 10019-00 \ = |
3 | ROT10-20 |ALUM CANOPY PALNUT | |
4| 10016-00 |SCREW (5) | |
5 | 10015-00 |DRY PACK | \ i
6 | RO147-00 |BUSHING W/ ORINGS @— i !
7 | Ro141-20 [CANOPY PLATE ‘ ‘
8 | 10023-00 |PLATE GASKET FACTORY SEAL—<®  —T (®
10179-10
0-RING (SM)
D0362-00
LINER INSERT :
10051-00
SAFETY LABEL
10280-10
FLOW LABEL
12% 78\
{ = L
a— Hee=——— e i = [ > %
NOTES:
1. XX DEPENDS ON SPECIFIC REQUIREMENT
2, DRAWING IS NOT SHOWN TO SCALE.
MW500 MG900 MODEL | REGISTER | BEARING |PROPELLER| LINER CABLE |LINERSTOP| BOLT(§) | O-RING
MZ500  MT900 2243 | RMOXXX | BOTAOXX*| PO103-XX 663" DO10300 | DO370-10 | 10049-10 | 1024000
MW900
QW500 MODEL REGISTER BEARING | PROPELLER LINER CABLE LINER STOP BOLT (6) O-RING
Qz500 2, 2%, 3" | RUMOX-XX | BOTI0-XX % P0203-XX 6.63' D0103-00 | DO370-10 | 10049-10 | 10240-00

<= McCROME

PLEASE HAVE THE METER SERIAL NUMBER WHEN ORDERING REPLACEMENT PARTS

* B0710-84 for standard 316 stainless bearing

[ER
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Propeller Meter

MW500, MZ500, MW600, MW900, MG900, MT900, QW500 e QZ500

CANOPY KIT

R0143-00, INCLUDES ALL PARTS IN
TABLE BELOW, DOES NOT INCLUDE
REGISTER R1103-XX OR PAL NUT

REF.

PIN

REGISTER

10018-00

SCREW W/HOLE (1)

10285

O-RING (LG)

R0710-20

ALUM CANOPY

10016-00

SCREW (5)

10015-00

DRY PACK

R0147-00

BUSHING W/ O-RINGS

R0141-20

CANOPY PLATE

w|~v|o|a|s|w o=

10023-00

PLATE GASKET

N
|
|
|
|

-
I
i
I
S

I I |

i

1, XX DEPENDS ON SPECIFIC REQUIREMENT
2. DRAWING IS NOT SHOWN TO SCALE.

A\ A\

A\

D0360-00
LINER STOP

N

10019-00
PAL NUT

FACTORY SEAL——@
|

ESPECIFICACOES TECNICAS

Placa superior de 4" a 36"

(10,176 cm a 91,44 cm)

—'—‘7 179-10
SAFETY LABEL 0-RING (SM)

FLOW LABEL
10280 XX

A\

/6\

A\

SIZE REGISTER | BEARING | PROPELLER| LINER CABLE BOLT O-RING

4 R1104-XX | BOB10-XX | PTI05XX | D0410-00 | DO0104-00 | 10103-00(6) | T0390-00

6 R1106-XX | BOT10-XX | PO106-XX | DO0410-00 | DO104-00 | 10103-00(8) | T0390-10

8 R1108-XX | BO110-XX | PO108-XX | D0411-00 | DO0122-00 | 10103-00 (8) | T0390-10

4,9530106,, 10 R1110-XX | BO110-XX | PO110-XX | DO0313-00 | DO0123-00 | 10050-00 (12)| T0399-10

12 R1112-XX_ | BO110-XX | PO112-XX | DO0306-00 | DO0106-00 | 10050-00 (12)| T0399-10

14 R1114-XX_ | BOT10-XX | PO112-XX | DO0307-00 | DO0107-00 |10050-00 (12)| T0399-10

16 R1116-XX | BOT10-XX | PO112-XX | DO0307-00 | DO0107-00 | 10050-00 (12)| T0399-10

18 R1118-XX | B1500-XX | PO116-XX | D0307-00 | DO0107-00 | 10099-00 (16)| T0399-11

Mf’,,O(T)OMZ?OO 20 R1120-XX | B1500-XX | PO116-XX | DO0308-00 | DO0108-00 |10099-00 (16)| T0399-11

24 R1124-XX | B1500-XX | PO116-XX | DO0309-00 | DO0109-00 | 10099-00 (16)| T0399-11

MW500 QW500 30 R1130-XX | B1500-XX | PO145-XX | DO0309-00 | DO0109-00 |10135-00 (16)| T0399-12

4" 10 36" 36 R1136-XX | B1500-XX | PO145-XX | DO0311-00 | DO111-00 | 1013500 (20)| T0399-13

MW600 12 R1142XX | B1900-XX | PO146-XX | DO0312-00 | DO0112-00 |10135:00(20)| T0399-13

ALL SIZES 48 R1148-XX B1900-XX P0146-XX 29" 31.19" 10135-00 (20) [  T0399-13
JAN N A\ A\ A\ /6\ A

MT900 MW900 SIZE REGISTER | BEARING | PROPELLER| LINER CABLE BOLT O-RING

4 R1104-XX | BOB10-XX | PT105XX | DO0410-00 | DO104-00 | 10103-00(6) | T0390-00

6 R1106-XX | BO110-XX | PO106-XX | DO0410-00 | D0104-00 | 10103-00 (8) | T0390-10

<= McCROME

[ER
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Note: QZ500 and QW500
meters have different
propellor material.
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Propeller Meter ESPECIFICACOES TECNICAS

MM800 e MMCO00 Fluxo descendente de 3”a 16” (7,62 cm a 40,64 cm)
—— MMCO0 4 [ MMS800
|—— B —
bl AN -
: : : SAFETY LABEL -
| : ‘ FLOW LABEL
AX ‘ 7 ‘ —\ 10280-XX [ A
i : | ‘
10019-00, !
PAL NUT = ‘ c
i |
|
FACTORY SEAL—< =l=-—'—. ;
[
—_— 11910 ‘ :
0-RING (SM)
e T [ | . | ]
|
i * | 2 A
|
‘ ‘ Lt CANOPY KIT
‘ RO143-00, INCLUDES ALL PARTS IN
| ! TABLE BELOW, DOES NOT INCLUDE
‘ REGISTER R103-XX OR PAL NUT
! REF. | PN REGISTER
I 1| 1001800 |SCREW W/HOLE (1)
‘ ‘ 2 | 102865 |ORNG(LG)
A ‘ | 3 | RO710-20 |ALUM CANOPY
- ‘ 4 | 1001600 |SCREW (5)
5 | 1001500 |DRY PACK
‘ 6 | R147-00 |BUSHING W/ O-RINGS
‘ 7| RO141-20 |CANOPY PLATE
| 8 | 10023-00 |PLATE GASKET
‘ D0360-00
| LINER STOP
| |
NOTES:
1. XX DEPENDS ON SPECIFIC REQUIREMENT
2. DRAWING IS NOT SHOWN TO SCALE.
AN\ 2\ A /A /\ /6\ AN DIMENSIONS
SIZE REGISTER | BEARING |PROPELLER| LINER CABLE BOLTS | ORING | TOPPLATE A B c
RI03XX | BOTIOXX | PO1O3XX | 963 162 | 1004910 (6) | 1024000 | L014520 | 220" 5 12.25'
RI04XX | BOBIOXX | PTIOSXX | 15.75' 1813 | 10103-00(6) | T0390-00 | L0325:30 | 27.88' 650" 16.69"
RI06XX | BOTIOXX | POI0BXX | 165" 1863' | 10103-00(8) | T0390-10 | L0326:20 | 29.88" g 18"
VGO0 8 RI108XX | BOT10XX | PO108-XX 2 A | 10103:00(8) | T0390-10 | LOR27-10 | 36.38° 9 %
370 16" 4“"#"532 10 RITMOXX | BOTOXX | POTIOXX ar 2019 |10050-00(12)| T039-10 | L032830 | 42.38" 1 2%
12 RIT2XX | BOMOXX | POTI2XX |  32.25' 3463 | 10050-00(12)| T0399-10 | 032630 | 48.38" 12" 3
14 RIAXX | BOMOXX | POM2XX | 37.25' 3963 |10050-00 (16)| T0399-11 | L0330-20 54 % ®
16 RI6XX | BOTIOXX | POTIZXX | 425" 4463 | 1005000 (16)| T0399-11 | L0331-11 60" 15" 3

PLEASE HAVE THE METER SERIAL NUMBER WHEN ORDERING REPLACEMENT PARTS

~
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Propeller Meter ESPECIFICACOES TECNICAS

MWS800 e MWCO00 Fluxo ascendente de 3”a 16" (7,62 cm a 40,64 cm)

—— MWCO00 4  MWB800

~ B

SAFETY LABEL -
10051-00

FLOW LABEL
10280-XX

10019-00
PALNUT

10179-10
0-RING (SM) [ - 1

CANOPY KIT
R0143-00, INCLUDES ALL PARTS IN
TABLE BELOW, DOES NOT INCLUDE
REGISTER R1103-XX OR PAL NUT

REF. PIN REGISTER
10018-00 |SCREW W/HOLE (1)

10285 |O-RING (LG)
R0710-20 |ALUM CANOPY
10016-00 |SCREW (5)
10015-00 |DRY PACK
R0147-00 |BUSHING W/ O-RINGS
R0141-20 |CANOPY PLATE
10023-00 | PLATE GASKET

q#E——]—H— - — —

o ~w|o|o|s|w o=

D0360-00
LINER STOP

NOTES:
1. XX DEPENDS ON SPECIFIC REQUIREMENT
2, DRAWING IS NOT SHOWN TO SCALE.

A\ A\ A /A A /6\ /A DIMENSIONS
SZE | REGISTER | BEARING |PROPELLER| LINER CABLE | BOLTS | ORNG | TOPPLATE A B c
3 RI03XX | BOTIOXX | POIO3XX | 625" 863" | 10049-10(6) | 1024000 | LOM510 | 2250° 5 12.25'
4 RI04XX | BOGIOXX | PTIOSXX |  7.88" 1025" | 10103.00(6) | 1039000 | Loté7-10 | 27.68" 6.50" 16.63"
6 RI06XX | BOTIOXX | POIOBXX | 9.25' 163 | 10103-00(8) | T0390-10 | Lot4810 | 29.68" g 18"
W00 8 RM0GXX | BOTOXX | PO1OSXX | 1275" 1513 | 10103-00(8) | T0390-10 | L0149-10 | 36.38" P %
3'70 16" 4MVTV532 10 RI0XX | BOMOXX | POMOXX | 1575" 1813 | 10050-00(12)| T0399-10 | LOt50-10 | 42.38" " %
12 RI2XX | BOMOXX | POM2XX | 1875 2143 |1005000(12)| 7030910 | LOt5110 | 48.38" 12 W
14 RIM4XX | BOTOXX | POT2XX |  21.38" 2375 | 1005000 (16)| 7039911 | LO152-10 5" 1 3%
16 RI6XX | BOTIOXX | POT12XX | 2225" 2463 | 1005000 (16)| 7039911 | LO153-10 60" 15" 3

PLEASE HAVE THE METER SERIAL NUMBER WHEN ORDERING REPLACEMENT PARTS
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Propeller Meter ESPECIFICACOES TECNICAS

M1700 Fluxo abertode 10”a 72" (25,4cm a 182,88 cm)

€0136-00
UPPER WALL
BRACKET
FACTORY SEAL—<  —— ——®
L om0
: 0-RING (SM}
o be ]
L 10067-00 (2}
BRACKET @ T CARRIAGE BOLT
€0121-00 & C0132-00

A’:F 0 4-00 CLAMP AND CAP

0126-00 & C0132-00
10673/10777 miﬂt_ i CLAMP AND BRACKET
NUT 1 I :3001#-00 (2)

D0360-00
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NOTES:
1, XX DEPENDS ON SPECIFIC REQUIREMENT
2. DRAWING IS NOT SHOWN TO SCALE.

A PN A\ /A £\ /6\ e

SIZE REGISTER | BEARING | PROPELLER LINER CABLE DROP PIPE | HEIGHT CANOPY KIT
10 R1110-XX | BOT10-XX | PO110-XX R0143-00, INCLUDES ALL PARTS IN
12 R1112-XX B0110-XX P0112-XX TABLE BELOW, DOES NOT INCLUDE
14 R1114-XX B0110-XX P0112-XX REGISTER R1103-XX OR PAL NUT
16 R1116-XX BO110-XX PO112-XX REF. PIN REGISTER
18 R1118-XX B1500-XX POT16-XX_| -~ NFIGURED| CONFIGURED | CONFIGURED | CONFIGURED 1 | 1001600 |SCREW WIHOLE ()
20 R1120-XX B1500-XX PO116-XX PER PER PER PER 2 10285 |O-RING (LG)
24 R1124-XX B1500-XX P0116-XX__ | CUSTOMER | CUSTOMER | CUSTOMER | CUSTOMER 3 | RO710-20 |ALUM CANOPY
30 R1130-%XK B1500-XX P0145-xX | REQUEST | REQUEST | REQUEST | REQUEST 4| 10016-00 |SCREW (5)
36 R1136-XX B1500-XX P0146-XX 5 | 10015-00 [DRY PACK
42 R1142-XX B1900-XX P0146-XX 6 | R0147-00 [BUSHING W/ O-RINGS
48 R1148-XX B1900-XX P0146-XX 7 R0141-20 |CANOPY PLATE
54 R1154-XX B1900-XX P0146-XX 8 | 10023-00 |PLATE GASKET
60 R1160-XX B1900-XX P0146-XX
72 R1172-XX B1900-XX P0146-XX

PLEASE HAVE THE METER SERIAL NUMBER WHEN ORDERING REPLACEMENT PARTS
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Propeller Meter ESPECIFICACOES TECNICAS

M1104 Hidrante 4" (10,16 cm)
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= 0-RING (SM)
TF—— po3s2-00
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T0695-10 SAFETY LABEL LINER INSERT

SWIVEL KIT 102 T0390-00 A

=2 7T

i 4 " ] 10049-1
D0370-00 loous

LINER STOP

AA A A A A

[ siZE [ REGISTER | BEARING |PROPELLER] LINER | CABLE | TUBE | ELLEND | CANOPY KIT

[ 4 | Rt104xx_| Bo710-xx_| P0105-XX | D0318-00 | DO06E-00 | TO068-00 | LO155-00 | RO143-00, INCLUDES ALL PARTS IN
TABLE BELOW, DOES NOT INCLUDE
REGISTER R1103-XX OR PAL NUT

NOTES: REF. | PN REGISTER

1. XX DEPENDS ON SPECIFIC REQUIREMENT

2. DRAWING IS NOT SHOWN TO SCALE. 10018-00 | SCREW W/HOLE (1)
10285 [O-RING (LG)

R0710-20 |ALUM CANOPY
10016-00 |SCREW (5)

10015-00 [DRY PACK

R0147-00 |BUSHING W/ O-RINGS
R0141-20 | CANOPY PLATE
10023-00 | PLATE GASKET

PLEASE HAVE THE METER SERIAL NUMBER WHEN ORDERING REPLACEMENT PARTS
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GARANTIA

A McCrometer garante que este produto estard livre de
defeitos de material e mao de obra por um periodo de 12
meses, a partir da data em que o equipamento for instalado
pela primeira vez, mas ndo mais do que 18 meses a partir da
data em que o equipamento foi enviado pela McCrometer.
Os reparos devem ser garantidos por 12 meses ou, se 0
reparo for realizado sob esta garantia, pelo restante do
periodo de garantia original, o que for menor.

O comprador relatara qualquer defeito alegado por escrito a
McCrometer, imediatamente apds a descoberta e, em todo
caso, dentro do periodo de garantia. A McCrometer devera,
a seu exclusivo critério, reparar ou substituir o equipamento
ou suas pecas, no ponto de entrega original.

A McCrometer nado serd responsavel pelos custos de
remocgdo, reinstalacdo ou obtencdo de acesso. Se o
comprador ou outros repararem, substituirem ou ajustarem
equipamentos ou pecas sem a aprovagao prévia por escrito
da McCrometer, a McCrometer estard isenta de qualquer
obrigacao adicional perante o comprador nos termos deste
artigo, com relacao a tal equipamento.

Nenhum equipamento fornecido pela McCrometer deve ser
considerado defeituoso devido ao desgaste normal, falha
em resistir a acdo erosiva ou corrosiva de qualquer fluido ou
gas (@ menos que especificado de outra forma em Cota¢des/
especificacbes do pedido de compra), falha direta ou
indireta do comprador (ou de seus agentes ou terceirizados)
em armazenar, instalar, operar ou manter o equipamento
adequadamente, de acordo com as boas praticas do setor
ou com as recomendacdes especificas da McCrometer, ou
a falha do comprador em fornecer informacées completas
e precisas a McCrometer sobre a aplicacdo operacional do
equipamento.

AS GARANTIAS LIMITADAS ACIMA, COM RELAGAO
A EQUIPAMENTOS E PRODUTOS, SAO EXCLUSIVAS E
SUBSTITUEMTODAS E QUAISQUER OUTRAS GARANTIAS
DE QUALIDADE OU DESEMPENHO, EXPRESSAS,
IMPLICITAS OU LEGAIS, INCLUINDO, SEM LIMITAGAO,
TODASEQUAISQUERGARANTIASDECOMERCIALIZAGAO
OU ADEQUAGAO DE EQUIPAMENTOS E PRODUTOS PARA
QUALQUER FINALIDADE EM PARTICULAR.

A MCCROMETER ISENTA-SE DE QUALQUER GARANTIA,
EXPRESSA OU IMPLICITA, RELATIVA A ADEQUAGCAO DE
PRODUTOS E EQUIPAMENTOS FORNECIDOS DE ACORDO
COMQUALQUER ORDEM DE COMPRA PARA INSTALAGCAO
EM QUALQUER SISTEMA ESPECIFICO DE SISTEMAS. A
MCCROMETER NAO OFERECE GARANTIA DE NENHUM
TIPO COM RELACAO A QUALQUER SERVICO PRESTADO
PELA MCCROMETER OU SEUS REPRESENTANTES, DE
ACORDO COM QUALQUER COTAGAO.

< McCROMETER
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GARANTIA

A Unica solucdo do comprador e a Unica obrigacdo do
fabricante sobre a suposta falha do produto, seja sob
garantia ou de outra forma, sera a obrigacdo supracitada
do fabricante em reparar ou substituir produtos devolvidos
no prazo dentro do periodo de garantia. O fabricante nao
serd responsavel e o comprador assumira e concordara em
indenizar e isentar o fabricante da responsabilidade em
relacdo a qualquer perda ou dano que possa surgir do uso
pelo comprador de qualquer produto do fabricante.

A McCrometer nao autoriza qualquer pessoa ou entidade
(incluindo, sem limitagcdo, representantes e funciondrios
da McCrometer) a fazer quaisquer declaracdes (verbais ou
escritas) contrarias aos termos desta garantia limitada ou
suas exclusdes. Os termos desta garantia limitada e suas
exclusées s6 podem ser modificados efetivamente por
escrito, e apenas pelo presidente da McCrometer.
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OUTROS PRODUTOS McCROMETER INCLUEM:

4 )
Medidores de Fluxo de Hélice
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4 )
Fluxdmetros de Pressao Diferencial
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4 )
Medidores de Fluxo Magnéticos
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( )
Solu¢des Conectadas

€ = FlowConnect) (ﬁ; Smart Outgub“‘

Copyright © 2022 McCrometer, Inc. Todo material impresso ndo deve ser alterado sem a permissao da McCrometer. Quaisquer dados técnicos e instrugdes pub-
licados estao sujeitos a alteracdes sem aviso prévio. Entre em contato com seu representante da McCrometer para obter dados técnicos e instrugdes atualizadas.

3255 WEST STETSON AVENUE « HEMET, CALIFORNIA 92545 EUA
TEL:951-652-6811 « FAX: 951-652-3078

www.mccrometer.com
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